conditionnement des ambiances > récupération d'énergie > air / eau

Vertigo

Application / Utilisation

» Industries engendrant de forts dégagements de chaleur :
agroalimentaire (fromagerie, cuisson...), papeterie...

Avantages
» Récupération d'énergie jusqu'a 60 % d'efficacité : échangeur
tubulaire air/eau avec coque et serpentin intégré pour une

meilleure captation des calories.
» Conception entierement en acier inoxydable 304 L.

Désignation
VERTIGO 2500 |
taille finition
2500 | :isolé
5000
10 000
Gamme

» Gamme composée de 3 tailles de récupérateur de chaleur :
2500, 5000 et 10 000 m*/h dair extrait.

Options
»Isolation de la coque par mousse Armaflex (sur machines
neuves uniquement).
» Canne de lavage équipée d'une buse rotative (a relier a un
réseau de lavage ou a I'armoire de lavage Vertigo).
» Armoire de lavage (composée de 2 coffrets : un coffret
hydraulique et un coffret électrique).

Caractéristiques techniques

DEPOT DE BREVET
EN COURS

Unités | VERTIGO | VERTIGO | VERTIGO

2500 5000 10 000
Poids Kg 90 280 440
Débit d'air mé/h 2500 5000 10 000
Perte de charge au débit donnée Pa 290 290 290
Puissance récupéréé kw 18 32 57,8
Débit d'eau mé/h 1 1,1 2
Perte de charge sur l'eau bar 0,1 0,1 0,1
Débit des condensats I/h 20,0 36,0 65,1
Raccordement d'entrée d'air mm @ 250 2 350 @ 500
Raccordement de sortie d'air mm @315 @ 450 ? 630
Evacuation des condensats mm @1"1/4
Température de sortie d'eau °C 25,5 | 35 | 34,8

Pour des conditions dentrée dair de 40 °C, 80 % d’HR et une température d ‘entrée de 10 °C.

Construction / Composition

» Echangeur cyclonique axial en acier inoxydable 304 L.

» Batterie de récupération : nappes concentriques de
serpentins en acier inoxydable 304 L.

» Livré avec 3 pieds supports.

1. Echangeur cyclonique.

2. Sortie de I'échangeur.

3. Sortie d'eau.

4. Entrée d'eau.

5. Evacuation des condensats.

6. Entrée dair.

Principe de fonctionnement

» Sous l'effet de la centrifugation, I'air traverse le cceur du
systeme : une coque cylindrique en inox. L'air est entrainé
dans un mouvement cyclonique ascendant.

» Le premier étage, constitué de nappes concentriques
de serpentins, représente la batterie de récupération
(circulation d’eau) et assure la condensation de la vapeur
d'eau, ainsi que le refroidissement de I'air, tout en piégeant
simultanément une partie des poussiéres.

» L'échangeur cyclonique est placé sur le circuit d'extraction.
L'extraction d'air est assurée par ventilateur type tourelle
ou caisson. Un circuit d'eau permet de récupérer I'énergie
calorifique. Cette énergie permet le préchauffage d'un
circuit d'eau chaude (sanitaire, chauffage).
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